Integracia systémov ako konkurenéna vyhoda

Okrem procesov mieSania, nanasania, suSenia a strihania je jednym
z najdodlezitejSich krokov procesu aj stlaCanie materialu elektréd.
Toto stlaCanie (valcovanie) je potrebné z dévodu minimalizécie
porovitosti. Pocas tohto vyrobného kroku sa nanasané filmy medi
a hlinika stlacaju z hrabky priblizne 160 um na priblizne 120 um.
To sa dosahuje pbsobenim dvoch valcov (kalandrov), z ktorych
kazdy vazi niekolko ton.

Kalandrovacia linka ma dizku priblizne 10 metrov a je riadena PLC
SIMATIC S7-317 2 PN/DP. Ako riadiaci panel je pouzity Multi Panel
MP 377 od toho istého vyrobcu a s riadiacim systémom je prepoje-
ny cez priemyseln( zbernicu Profibus. R. Preusch vysvetluje: ,,Pocas
celého procesu névrhu elektrickych systémov sme mali na pamati
prepojitefnost jednotlivych systémov.“ Z tohto dévodu sa zvolili
prave produkty a rieSenia spolocnosti Siemens, ktoré si vzajomne
prepojitelné v ramci konceptu Totally Integrated Automation (TIA).

Preprava Li-lon batérii so sebou nesie tiez riziko. Preto je vhodné
umiestnit vyrobn( linku na batérie ¢o najblizSie k miestu, kde
sa vyrabajl samotné elektrické vozidlad — ¢o v kone¢nom dosled-
ku mdze znamenat kdekolvek na svete. Preto je PLC S7-317 2
PN/DP vybaveny zabudovanym webovym serverom a IP adresou,
vdaka ¢omu mdZze vyrobca linky poskytnut rychlu podporu priamo
zo Singenu.

Technolégie pohonov s vynimoénymi funkciami

Spolocnost Siemens dodala aj pohony pre odvijacie a navijacie
zariadenia roliek elektrod, ktoré st dlhé priblizne 1 000 m. Ide
o servomotory SIMOTICS S-1FK7 s vykonom 4,5 kW. Dva liso-
vacie valce sU pohénané servomotormi SIMOTICS S-1FKS kazdy
s vykonom 32 kW. Na riadenie rychlosti st pouzité Styri frekvenc-
né menice SINAMICS S120, pricom vsetky vyuZivaju jeden napéa-
jaci zdroj a su riadené riadiacou jednotkou CU320. Frekvencné
menice mozno takisto vyuZit na zniZenie spotreby energie, nakolko
v rezime brzdenia maju schopnost rekuperacie energie spat do siete.
Odvijacky a navijacky tak pracuji maximalne energeticky Gcinne.
Snimace a distribuované V/V st s PLC prepojené pomocou modulov
ET 200S.
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